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Sensore a cuneo per la
correlazione POA
Sensori ultrasonici per la misura del flusso
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Sensori ultrasonici per la misurazione con altissima precisione
del flusso di fluidi da lievi a fortemente inquinati. Per
linstallazione sulla parete del canale o sul fondo del canale.

I sensori di velacita del flusso POA sono adatti per la
misurazione continua di mezzi da lievemente a fortemente
inquinati. | sensori a cuneo sono progettati per il montaggio
su pareti del canale, sul fondo del canale e sulle pareti interne
di grandi tubazioni. lInsieme ai trasmettitori come NivuFlow
750 o NivuFlow e con misure di livello integrate nel sensore o
misure di livello esterne, costituiscono un sistema completo
di misura del flusso.

Vantaggi

« Per la misurazione del flusso ad alta precisione mediante
metodo di correlazione incrociata ultrasonica

« Connessione senza interferenze su lunghe distanze tramite
trasmissione digitale del segnale

« E possibile estendere senza problemi il cavo fino a diverse
centinaia di metri utilizzando cavi standard

« Punto zero assolutamente stabile e privo di deriva

« Misurazione in mezzi da lievemente a fortemente contaminati

« Installazione semplice senza costruzioni aggiuntive e accessori
di montaggio perfettamente abbinati

« Fissaggio mediante viti o altri sistemi di fissaggio opzionali
disponibili

« Installazione possibile in condizioni di processo

« Adatto per tutte le sezioni trasversali del canale

« La selezione su misura delle costruzioni dei sensori garantisce
la migliore soluzione possibile per ogni applicazione

Applicazioni comuni

« Impianti di trattamento delle acque reflue: aspirazione,
scarico, prese serbatoio fanghi attivi, fanghi di ritorno,
ricircolo, fanghi eccedenti, scarico digestore e dosaggio
flocculanti

« Misurazioni permanenti su impianti di trattamento delle
acque piovane come serbatoi di troppopieno e serbatoi di
sedimentazione dell'acqua piovana di ritenzione

« Controllo diretto dello scarico, delle infiltrazioni (acqua
estranea) e di rilevamento delle perdite

« Reti di acque reflue industriali

« e molto altro
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Specifiche tecniche

Sensore a cuneo per la correlazione POA

Principio di misurazione

Frequenza di misurazione
Protezione

Omologazione Ex
Temperatura di esercizio
Temperatura di stoccaggio

Pressione di esercizio

Tipi di sensori

Materiali a contatto con sostanza

Misurazione della velocita del flusso
Campo di misura

Campo di misurazione max.

Quantita di strati di scansione registrati e calcolati

Deriva punto zero
Limiti di errore (per livello di scansione)
Livello minimo di riempimento

Angolo del fascio

Misurazione dei livelli - Ultrasuoni ad acqua
Campo di misura

Deriva punto zero

Incertezza di misurazione
Misurazione della temperatura
Campo di misura

Incertezza di misurazione
Misurazione dei livelli - Pressione
Campo di misura

Deriva punto zero

Incertezza di misurazione
Misurazione temperatura

Campo di misura

Incertezza di misurazione

Specifiche soggette a modifica

« Tempo di transito ultrasonico (misurazione dei livelli)
« Misurazione della pressione piezoresistiva (misurazione dei livelli)
« Correlazione con la misurazione del profilo di flusso reale

1MHz

1P68

1126 Ex ib 1B T4 Gb (ATEX) / Ex ib IIB T4 Gb (IECEX)

da-20°Ca+50°C /da-20 °C a-+40 °C se si utilizzano i sensori nella zona 1 Ex
da-30°Ca+70°C

max. 4 bar (sensore combinato con cella di pressione a max. 1bar)

« Sensore di velocita di flusso con misurazione-v mediante correlazione incrociata e misurazione della temperatura per compensare linfluenza di
questultima sulla velocita del suono

« Sensore combinato con sensore di velocita per correlazione incrociata, misurazione dei livelli utilizzando ultrasuoni d'acqua e misurazione della
temperatura per compensare linfluenza di questultima sulla velocita del suono

« Sensore combinato con sensore di velocita per correlazione incrociata, misurazione dei livelli utilizzando la misurazione della pressione e della
temperatura per compensare linfluenza di questultima sulla velocita del suono (solo per sensore a cuneo)

« Sensore combinato con sensore di velocita per correlazione incrociata, misurazione dei livelli utilizzando ultrasuoni in acqua e ridondantemente
utilizzando la pressione e la misurazione della temperatura per compensare linfluenza di questultima sulla velocita del suono (solo per sensore a cuneo)

Poliuretana, acciaio inox 1.4571, PPO GF30, PA
Opzione: sensore resistente agli agenti chimici in PEEK, piastra di montaggio Hastelloy C-276; piastra di montaggio in titanio; cavo con rivestimento FEP

da -350 cm/s a +600 cm/s

A700 cm/s

max. 32

punto zero assolutamente stabile

<1% del valore di misurazione (v>1m/s) / <05 % del valore di misurazione +5 mm/s (v <1m/s)
6,5cm

+5 gradi

45°

da 0 a 200 cm; altezza minima assoluta misurabile 5 cm
Punto zero assolutamente stabile

<+2mm

Da-20 a +60°C
05K

Da0a500cm
punto zero assolutamente stabile

<0,5 % del valore finale

Da-20a+50°C
05K
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MISURE PER LAUTOMAZIONE
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